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@ Vorrichtung zur Herstellung von Oruckplatten 

(§) Bei tiner Vorrichtung zur Herstellung von Druckpiatten mrt 
einem Kopiertisch (2), auf dem ein Plettenrohllng (6). auf den 
eine Oruckvorlege (4) aufkopierbar ist aufnehmber ist, der 
aus einem dem Kopiertisch (2) zugeordneten Rohlingsmaga- 
zin entnehmbar ist, das mehrere Aufnahmeeinrichtungen (6) 
fur unterschiedliche Rohlinge aufweist, lassen sich dedurch 
ein einfacher und kompakter Aufbau sowie eine rationelle 
Arbeitsweise erreichen. deft die im Bereich des Rohllngama- 
gaztns vorgesehenen Aufnihmeeinnchtungen (6) in Form 
wenigstens eines Turms (8) aufeinander stapefbar und 
mitteta einer Entkopplungsetnhchtung (11) aufter gegenseiti- 
gen Eingriff bringber sind und da£ jeder Turm (8) auf einer 
zugeordneten f ahrstraSe (10) genz Oder teiiwetse verfahrbar 
ist, wobei der jeweea nieht verfahrende Tail des Turms (8) 
auf der Entkopplungseinrichtung (11) sufnehmbar und mit- 
tela dieser zuruckhaitber ist. 
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Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Druckplattcn mit einem Kopiertisch, auf dcm 
ein Plattenrohling, auf defr eine Druckvorlage aufko- 
pierbar ist aufnehmbar ist der aus einem dem Kopier- 
tisch zugeordneten Rohlingsmagazin entnehmbar ist 
das mehrere Aufnahmccinrichtungcn fur unterschiedli- 
che Rohlinge aufweist 

Die auf einer Vorrichtung oben erwahnter Art herzu- 
stellenden Druckplatten besitzen vielfach eine unter- 
schiedliche Gr6flc etc Die Folge davon ist dafl auch 
Rohlinge unterschiedlicher GrdBe etc, bereitgehahen 
werden mussen. Dies erfordert bisher einen groflen bau- 
lichen Aufwand und Platzbedarf (P 40 38 $442). 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor- 
liegenden Erfmdung, eine Vorrichtung eingangs er- 
wahnter Art zu schaffea die bei einfachem und kosten- 
gilnstigem Magazinaufbau eine rationelle Bereitsteilung 
von Plattenrohlingen unterschiedlicher Art ermoglicht 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch geldst 
dafl die im Bereich des Rohlingsmagazins vorgesehenen 
Aufnahmeeinrichtungen in Form wenigstens eines 
Turms aufeinander stapelbar und mittels einer Entkopp- 
lungseinrichtung aufler gegenseitigen Eingriff bringbar 
sind und dafl jeder Turm auf einer zugeordneten Fahr- 
strafle ganz oder teilweise in den Umschlagbereich ver- 
fahrbar ist, wobei der jeweils nicht zu verfahrende Teil 
des Turms von der Entkopplungseinrichtung aufnehm- 
bar und mittels dieser zuriickhaltbar ist und der zu ver- 
fahrende Teil des Turms in der obersten Aufnahmeein- 
richtung zu bearbeitende Rohlinge enthalt oder zu bear- 
beitende Rohlinge aufnimmt 

Die erfindungsgemafle Anordnung der Aufnahmeein- 
richtungen in Form eines Turms ergibt eine ausgezeich- 
nete Kompaktheit sowohl hinsichtlich der sich ergeben- 
den Bauhdhe als auch hinsichtlich der benotigten 
Grundflache. Gleichzeitig ist die erfindungsgemafle An- 
ordnung aber auch hochst bedienungsfreundlich, da je- 
de Aufnahmeeinrichtung fOr Be- und Entladung durch 
entsprechendes ganzes oder teilweiscs Verfahren des 
Turms von oben gut zuganghch gemacht werden kann. 
Gleichzeitig laflt sich mit den erfindungsgemaflen Mafl- 
nahmen auch eine hohe Bereitstellungsgenauigkeit er- 
reichen. 

Vorteilhafte Weiterbildungen und zweckmafltge Aus- 
gestaltungen der ubergeordneten Maflnahmen sind in 
den Unteranspriichen angegebea So kann gemifl einer 
besonders vorteilhaften Ausfflhrung die unterste Auf- 
nahmeeinrichtung des Turms mit einer im Bereich der 
zugeordneten Fahrstrafle vorgesehenen Schleppcin- 
richtung verbunden und jede auf die unterste Aufnah- 
meeinrichtung aufsetzbare Aufnahmeeinrichtung mit- 
tels der Entkopplungseinrichtung anhebbar seia Hier- 
bei ergibt sich eine besonders einfache Bauweise. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckma- 
Aige Fortbildungen der ttbergeordneten Maflnahmen 
ergcben sich aus der nachstehenden Beschreibung ernes 
Ausfiihrungsbeispiels anhand der Zeichnung in Verbuv 
dung mit den restlichen Unteranspriichen. 

In der nachstehend beschriebenen Zeichnung zeigen: 

Fig. I eine Seitenansicht eines erfindungsgemaflen 
Kopierautomaten in schematischer Darstellung, 

Fig. 2 eine Stirnansicht der Fahrstrafle der Anord- 
nung gemafl Fig. t, , 

Fig. 3 eine pcrspektivische Ansicht eines Turms der 
Anordnung gemafl Fig, 1 und 

Fig. 4 eine Einzelhcit aus Fig. 3. 



Der der Fig. t zugrundeliegende Kopierautomat ent- 
halt einen in X- und Y-Richtung bewegbar auf einem 
Tischgestell 1 ausgenommenen Kopiertisch Z dem eine 
Belichtungseinrichtung 3 zugeordnet ist Diese dient da- 
5 zu, einen Film 4 zu belichten, der auf einen auf dem 
Kopiertisch 2 aufgelegten Plattcnrohling 5 aufgelegt ist 
Zum Handling der Filme kann eine hier nicht naher 
dargestellte, an sich bekannte Saugrahmenanordnung 
vorgesehen sein. Zum Aufspannen der Plattenrohlmge 
jo kann der Kopiertisch 2 mit nicht naher dargestellten 
Saugdtisen versehen sein. 

Die herzustellenden Druckplatten kdnnen unter- 
schiedliche GrdBe aufweisea Dementsprechend mus- 
sen auch Rohlinge 5 unterschiedlicher Grofle bereitge- 
,3 stellt werden. Urn dies zu bewerkstelligen ist ein Maga- 
zin vorgesehen, das mehrere Aufnahmeeinrichtungen 6 
far jeweils einen Rohlingsstapel 7 enthalt Die Aufnah- 
meeinrichtungen 6 kdnnen als Kassetten oder Paletten 
oder dergleichen ausgebildet sein. In jedem Falle sind 
20 die Aufnahmeeinrichtungen 6 so ausgebildet dafl sie zur 
Bildung eines Turms 8 registerhaltig aufeinander auf ge- 
setzt werden k6nnea Hierzu sind Distanzeiemente 9 
vorgesehen, die eine registerhaltige Stapelung ermogli- 
chea Zweckmaflig sind die Aufnahmeeinrichtungen 6 
25 eines Turms 8 auch untereinander gleich grofl. 

Dem Turm 8 ist eine hier durch Schienen gebildete 
Fahrstrafle 10 zugeordnet Diese enthalt hier zwei durch 
Endanschlage 10a begrenzte Streckenabschnitte, von 
denen einer als Wartebereich W und der andere als 
* Umschlagbereich U fungiert Im Umschlagbereich U er- 
folgt die Be- und Entladung der Aufnahmeeinrichtungen 
S. Selbstverstandlich ware es auch denkbar, zwei den 
Wartebereich W vorzugsweise flankierende Umschlag* 
bereiche vorzusehen, von denen einer als Ladebereich 
15 und der andere als Entladebereich dienen konnte. Eben- 
so ware es denkbar, den Umschlagbereich U nur fOr die 
Entladung zu verwenden und die Beladung im Wartebe- 
reich W vorzunehmen, wobei die aufeinander gestapel- 
ten Kassetten zum Beladen voneinander abgehoben 
40 werden. 

Diejenige Aufnahmeeinrichtung 6. die Be- bzw. Entla- 
den werden soil, mufl im Umschlagbereich U von oben 
zuganghch seia Hierzu wird der Turm 8 ganz oder teil- 
weise vom Wartebereich W zum Umschlagbereich U 
45 verfahren. Wenn die obcrste Aufnahmeeinrichtung 6 im 
Umschlagbereich U bendtigt wird, wird der ganze Turm 
8 verfahrea Wenn eine der unteren Aufnahmeeinrich- 
tungen 6 im Umschlagbereich U bendtigt wird, wird 
jeweils nur der untere Teil des Turms 8 bis zur jeweils 
so bendtigten Aufnahmeeinrichtung vom Wartebereich W 
zum Umschlagbereich U verfahrea wie in Fi* 1 bei 8a 
in gestrichelter Form angedeutet ist Der jeweils dar- 
uber sich befindende Teil des Turms 8 wird im Wartebe- 
reich W zurOckgehalten. 
55 Hierzu ist der dem Wartebereich W zugeordnete 
Streckenabschnitt der Fahrstrafle 10 von einer Ent- 
kopplungseinrichtung It flankiert mittels welcher der 
nicht verfahrende Teil des Turms 8 so anhebbar ist dafl 
er aufler Eingriff mit dem unterea verf ahrenden Teil des 
M Turms 8 kommt Die unterste Aufnahmeeinnchtung 6 
des Turms 8 ist mit einer Schleppcinrichtung 12 verbtin- 
dea Hierbei kann es sich urn ein umlaufendes, in beiden 
Richtungen antreibbares Zugorgan handela Bei Betati- 
gung der Schleppcinrichtung 12 werden die hiermit fest 
w verbundene, unterste Aufnahmeeinrichtung 6 und die 
gegebenenfalls hierauf noch aufsitzenden Aufnahme- 
einrichtungen 6 aus dem Wartebereich W heraustrans- 
portiert Die auf der Entkopplungseinrichtung 11 aufge- 
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nommenen Aufnahmeeinrichtungen 6 werdcn im War- 
tebereich W zurUckgehalten. 

Die Rohlinge S kdnnen von Hand in die zugeordneten 
Aufnahmeeinrichtungen 6 eingegeben bzw. aus diesen 
entnommen und auf den ftopiertisch 2 aufgeiegt wer- s 
den. Im dargestellten AusfOhrungsbeispiel ist zur auto- 
matischen Beschickung des Kopiertisches 2 eine hier als 
Drehstern ausgebildete Zubringereinrichtung 13 vorge- 
sehen. Diese enthalt an auskragenden Schwenkarmen 
aufgenommene Saugkdpfe 14, durch die jeweils ein io 
Rohling 5 aufgenommen, zum Kopiertisch 2 getragen 
und auf diesem abgelegt werden kann. Auch die Ver- 
wendung eines hin- und hergehenden Saugrahmens etc. 
zum Transport der Rohlinge 3 wire selbstverstandlich 
mdglich. is 

Die oben erwahnte Entkopplungseinrichtung 11 ent- 
halt, wie am besten aus Fig. 2 erkennbar ist ubereinan- 
der angeordnete Heber 13, die mit der jeweils zugeord- 
neten Aufnahmeeinrichtung 6 in Eingriff bringbar sind 
Die Heber IS sind hier als Schubkeile ausgebildet die 20 
mittels eines zugeordneten Zy Under- Kol be naggregats 
16 betitigbar sind Zur Aufnahme der Heber 13 bzw. der 
diesen zugeordneten Stellorgane, hier in Form der Zy- 
linder-Kolbenaggregate 16, sind den den Wartebereich 
W bildenden Streckenabschnitt der Fahrstrafle 10 flan- 2s 
kierende, rahmenfdrmige Gestellteile 17 vorgesehen. 
Urn eine zuverlassige Aufnahme der Aufnahmeeinrich- 
tungen 6 auf der jeweils zugeordneten Heberanordnung 
zu gewahrleisten, sind hier fur jede obere Etage des 
Turms 8 vier Heber 13 vorgesehen, die paarweise einan- 30 
der gegeniiberliegend angeordnet sein kdnnen. Selbst- 
verstandlich ware es auch denkbar, die Entkopplungs- 
einrichtung 11 so auszubilden, daB tediglich eine He- 
bergarnitur vorgesehen ist, die hdhenmaBig auf jede 
obere Etage des Turms 8 einstellbar ist as 

Die Aufnahmeeinrichtungen 6 sind wie am besten aus 
Fig. 3 erkennbar ist mit den Hebem 13 zugeordneten 
Fuhrongsflachen 18 verse hen. Diese sind hier als boden- 
seitige Nuten mit schriftgen Anlaufflachen ausgebildet 
Die Aufnahmeeinrichtungen 6 sind wie Fig. 3 weiter 40 
zeigt mit Anschlagen 19a, b versehen, an denen die 
Plattenrohlinge 3 regis tergenau zur Anlage werden 
kdnnen. Zusammen mit der registerhaltigen Stapelbar- 
keit der Aufnahmeeinrichtung 6 ergibt sich dementspre* 
chend eine hohe Genauigkeit Die Anschlage 19a, b wer- 45 
den durch rechtwinklig zueinander angeordnete An- 
schlagleisten gebildet die zwei aneinander anschlieflen- 
den Kanten der aufzunehmenden Rohlinge zugeordnet 
sind Urn die genannten Anschlagleisten auf untcr- 
schiedliche Rohlingsgrdflen einsteilen zu kdnnen, kdn- so 
nen diese verstellbar angeordnet sein. Im dargestellten 
Beispiel ist hierzu ein F0hrungsschlit2 20 angedeutet 
Hierdurch wird der Vorteil unterstQtzt, daB alle Aufnah- 
meeinrichtungen 6 trotz unterschiedlicher Rohlingsgrd- 
Ben gleich sein kdnnen. ss 

Die Aufnahmeeinrichtungen 6 sind wie oben schon 
erwahnt im dargestellten AusfOhrungsbeispiel durch 
Distanzelemente 9 voneinander distanziert Diese kdn- 
nen. wie am besten aus Fig. 4 erkennbar ist als Bolzen 
ausgebildet sein, die mit angeformten Steckzapfen 21 60 
und Steckidchern 22 versehen sind die paflgenau inein- 
ander steckbar sind Die den Fig. 3 und 4 zugrundelie- 
genden Aufnahmeeinrichtungen 6 sind als Paletten aus- 
gebildet bei denen sich die Verwendung von bolzenfdr- 
migen Distanzelementen 9 besonders empfiehlt Bei « 
kassettenfdrmig ausgebildeten Aufnahmeeinrichtungen 
wire es auch ohne weiteres denkbar, den fCassettenrand 
und - Boden so auszubilden, daB eine registerhaltige Sta- 
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pelbarkeit gewahrleistet ist 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Herstellung von Druckplatten 
mit einem Kopiertisch (2\ auf dem ein Plattenroh- 
ling (5), auf den eine Druckvorlage (4) aufkopierbar 
ist aufnehmbar ist der aus einem dem Kopiertisch 
(2) zugeordneten Rohlingsmagazin entnehmbar ist 
das mehrere Aufnahmeeinrichtungen (6) fur unter- 
schiedliche Rohlinge aufweist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die im Bereich des Rohlingsmagazins 
(w) vorgesehenen Aufnahmeeinrichtungen (6) in 
Form wenigstens eines Turms (8) aufeinander sta- 
pelbar und mittels einer Entkopplungseinrichtung 
(11) auBer gegenseitigen Eingriff bringbar sind und 
daB jeder Turm (8) auf einer zugeordneten Fahr- 
strafle (10) ganz oder teilweise in den Umsch lag be- 
reich (u) verfahrbar ist wobei der jeweils nicht zu 
verfahrende Teil des Turms (8) von der Entkopp- 
lungseinrichtung (11) aufnehmbar und mittels die- 
ser zuruckhaitbar ist und der zu verfahrende Teil 
des Turms in der obersten Aufnahmeeinrichtung zu 
bearbeitende Rohlinge enthaJt oder zu bearbeiten- 
de Rohlinge aufnimmt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB eine dem Kopiertisch zugeordnete 
Plattenzubringeinrichtung (13) vorgesehen ist mit 
welcher der jeweils verfahrende Teil (8a) des 
Turms (8) in Wirkverbindung bringbar ist 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB die unter- 
ste Aufnahmeeinrichtung (6) des Turms (8) mit er- 
ner im Bereich der Fahrstrafle (10) vorgesehenen 
Schleppeinrichtung(12) verbunden ist und daB jede 
auf die unterste Aufnahmeeinrichtung (6) aufsetz- 
bare Aufnahmeeinrichtung (6) mittels der Entkopp- 
lungseinrichtung (1 1) anhebbar ist 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB die Ent- 
kopplungseinrichtung (11) einander gegenuberlie- 
gende, mit der jeweils gewunschten Aufnahmeein- 
richtung (6) in Eingriff bringbare Heber (13) auf- 
weist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Heber (13) als die jeweils zuge- 
ordnete Aufnahmeeinrichtung unterfahrende Keile 
ausgebildet sind 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet daB die Entkopplungseinrichtung 

(11) mehrere, ubereinander angeordnete, jeweils ei- 
ner anhebbaren Aufnahmeeinrichtung (6) zugeord- 
nete Satze gleichzeitig aktivierbarer Heber (13) 
aufweist 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB die Aufnahmeeinrich- 
tungen (6) den Hebem (13) zugeordnete FOhrungs- 
f1achen(18)aufweisen. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die im Bereich der 
FahrstraBe (10) vorgesehene Schleppeinrichtung 

(12) als vorzugsweise endloses, in beiden Rich tun- 
gen antreibbares Zugorgan ausgebildet ist 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet dafl die Auf- 
nahmeeinrichtungen (6) mit vorzugsweise verstell- 
baren Anschllgen (19a, b) fOr die zugeordneten 
Rohlinge (3) versehen sind 
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10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Auf- 
nahmeeinrichtungen (6) durch vorzugsweise ais 
Boizen ausgebildete Distanzierungselemente (9) 
voneinandcr distanzietbar sind, die formschlQssig 5 
ineinander steckbar sind 

11. Vorrichtung nach Anspruch W, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Aufnahmeeinrichtungen (6) 
mit vorzugsweise im Bereich der Distanzierungs* 
elemente (9) vorgesehenen Steckzapfen (2!) und 10 
Steckldchern (22) versehen sind 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Auf- 
nahmeeinrichtungen (6) ais Paletten ausgebildet 
sind. is 
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54) Device for Producing Printing Plates 

57) In a device for producing printing plates, with a copying table (2) capable of accommodating a 
plate blank (5) onto which a print image (4) can be copied that can be taken from a plate blank 
magazine that is associated with the copying table (2) and has several holders (6) for different 
blanks, a simple and compact construction and an efficient method of operation can be achieved 
in that the holders (6) provided in the region of the plate blank magazine can be stacked on one 
. another in the form of at least one tower (8) and can be removed from mutual engagement by 
means of a decoupling device (11) and in that each tower (8) is fully or partially movable along 
a track (10), where the portion of the tower (8) that is not movjng can be accommodated and 
retained by the decoupling device (1 1). 
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Specification 

The invention concerns a device for producing printing plates with a copying table capable of 
accommodating a plate blank onto which a print image can be copied that can be taken from a plate blank 
magazine that is associated with the copying table and has several holders for different blanks. 

The printing plates to be produced on a device of the type mentioned above often are of different 
sizes, etc. As a result, it is also necessary to keep on hand blanks of different sizes, etc. This requires many 
structural resources and much space (P 40 38 544 2). 

Based on this situation, the object of the invention is thus to create a device of the type initially 
mentioned that makes possible the efficient provision of plate blanks using a simple and low-cost 
magazine design. 

This object is attained in accordance with the invention in that the holders provided in the region 
of the plate blank magazine can be stacked on one another in the form of at least one tower and can be 
removed from mutual engagement by means of a decoupling device, and in that each tower is folly or 
partially movable in the handling area along an associated track, where the portion of the tower that is not 
to be moved can be accommodated and retained by the decoupling device, and the portion of the tower 
to be moved contains or receives in the uppermost holder blanks to be processed. 

The arrangement in accordance with the invention of the holders in the form of a tower results in 
excellent compactness both with regard to the resultant overall height and the required footprint At the 
same time, however, the arrangement in accordance with the invention is also extremely user-friendly, 
since every holder can be made easily accessible from above for loading and unloading by means of 
appropriate full or partial travel of the tower. At the same time, a highly precise delivery can be achieved 
with the concepts in accordance with the invention. 

Advantageous further developments and useful embodiments of the principal concepts-are given 
in the dependent claims. Thus in accordance with a particularly advantageous embodiment, the bottom 
holder of the tower can be connected with a transport device provided in the region of the associated track, 
and every holder that is stackable on the bottom holder is capable of being raised by the decoupling device. 
The result here is a particularly simple mode of construction. 

Additional advantageous embodiments and useful refinements of the principal concepts are 

2 
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illustrated in the following description of an example embodiment using the drawing^! in conjunction 
with the remaining dependent claims. 

In the drawing[s] described below, 

Fig. 1 shows a side view of a copying machine in accordance with the invention in schematic 
representation, 

Fig- 2 shows a front view of the track of the arrangement in Fig. 1, 

Fig. 3 shows an isometric view of a tower of the arrangement in Fig. 1, and 

Fig. 4 shows a detail from Fig. 3. 

The copying machine upon which Fig. 1 is based contains a copying table 2 that is movable in 
the X and Y directions on a table frame 1 and that is associated with an exposure unit 3. Said exposure 
unit serves to expose a film 4 that is placed upo& a plate blank 5*whicfr itself is placed upon the copying 
tabfe 2;_A vacuum frame arrangement that is known per se and is not shown in detail here can be provided 
for handling the films. For the purpose of holding the plate blanks in place, the copying table 2 can be; 
outfitted with suction nozzles that are not shown in detail. 

The printing plates to be produced can be of different sizes. Accordingly, plate blanks 5 must also 
be kept on hand in different sizes. In order to accomplish this, a magazine is provided that contains several 
holders 6 for each stack of blanks 7. The holders 6 can take the form of cassettes or pallets or the like. In 
any case, the holders are designed such that they can be stacked in registration upon one another to form 
a tower 8. For this purpose, spacers 9 are provided that facilitate stacking in registration. It is useful for 
the holders 6 of a tower 8 to be equal in size to one another as well. 

Associated with the tower 8 is a track 10, formed here by rails. Said track contains two track 
sections delimited by limit stops 10a, one of which serves as a waiting area W and the other as a handling 
area U. Loading and unloading of the holders 6 takes place in the handling area U. Of course, it would 
also be possible to provide two handling areas U flanking the waiting area W, one of which could serve 
as a loading area and the other as an unloading area. Likewise, it would be possible to use the handling 
area U only for unloading and to do the loading in the waiting area W, with the stacked cassettes being 
lifted off one another for loading. 

The holder 6 that is to be loaded or unloaded must be accessible from above in the handling area 
U. For this purpose, the tower 8 is moved all the way or part way from the waiting area W to the handling 

3 
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area U. When the uppermost holder 6 is required in the handling area U, the entire tower 8 is moved. If 
one of the lower holders 6 is required in the handling area U, only the appropriate lower section up to the 
required holder is moved from the waiting area W to the handling area U, as shown with dashed lines at 
8a in Fig. 1. The portion of the tower 8 above the required section is retained in the waiting area W. 

For this purpose, the track section of the track 1 0 is flanked by a decoupling device 1 1 , by means 
of which the nonmoving section of the tower 8 can be lifted in such a way that it is disengaged from the 
lower, moving portion of the tower 8. The bottom holder 6 of the tower 8 is connected with a transport 
device 12. This device can be a circulating traction roller that is drivable in both directions. When the 
transport device 12 is actuated, the bottom holder 6 that is permanently attached thereto and any holders 
6 still stacked on top of it are transported out of the waiting area W. The holders 6 accommodated in the 
decoupling device 11 are retained in the waiting area W. 

The blanks 5 can be inserted in or removed from the associated holders 6 by hand and placed on 
the copying table 2. In the example embodiment shown, a delivery device 13 that here takes the fonn of 
a rotary turret is provided for automatic loading of the copying table 2. This device contains suction heads 
14 accommodated on projecting swivel arms, by means of which one blank 5 at a time can be picked up, 
carried to the copying table 2 and deposited thereon. The use of a reciprocating vacuum frame, etc., for 
transporting the blanks 5 would also be possible, of course. 

The above-mentioned decoupling device 11 contains, as can best be seen in Fig. 2, lifters 15 
arranged on top of one another that can be engaged with the associated holders 6. The lifters 15 here take 
the form of slide wedges that can be actuated by means of an associated piston/cylinder assembly 16. For 
accommodating the lifters 15, or the actuators associated therewith which here are in the form of the 
piston/cylinder assemblies 16, frame-shaped stand parts 17 are provided that flank the track section 
comprising the waiting area W. In order to ensure reliable pickup of the holders 6 on the associated lifter 
arrangement, four lifters 15, Which can be arranged in opposing pairs, are provided here for each upper 
level ofthetower8. Of course it would also be possible to design the decoupling device 11 such that only 
one lifting set is provided that can be adjusted in height to each upper level of the tower 8. 

As is best shown in Fig. 3, the holders 6 are equipped with guide surfaces 18 that work together 
with the lifters 15. Here these take the form of grooves on the underside with bevelled stop surfaces. As 
Fig. 3 also shows, the holders 6 are equipped with stops 19a, b, against which the plate blanks 5 can be 
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brought with precise registration. In combination with the registration-maintaining stackability of the 
holders 6 this results in correspondingly high precision. The stops 19 a, b are formed by stop strips 
arranged at right angles to one another to match two adjacent edges of the blanks to be received To make 
it possible to set said stop strips for different blank sizes, they can be arranged so as to be adjustable. In 
the example shown, a guide slot 20 is indicated for this purpose. This facilitates the advantage that all 
holders 6 can be the same size despite different blank sizes. 

In the example embodiment shown, the holders 6 are spaced apart from one another by means of 
spacers 9, as already mentioned above. As is shown best in Fig. 4, the spacers can take the form of posts 
that are equipped with formed mating pins 21 and mating holes 22, which mate precisely with one another. 
The holders 6 upon which Figs. 3 and 4 are based are designed as pallets in which the use of post-type 
spacer elements 9 is particularly recommended. In the case of holders in the form of cassettes, it would 
be easily possible to design the cassette edge and bottom in such a way as to ensure registrations 
maintaining stackability. 

Patent Claims 

1 . Device for producing printing plates, with a copying table (2) capable of accommodating a plate 
blank (5) onto which can be copied a print image (4) and which can be taken from a plate blank magazine 
that is associated with the copying table (2) and has several holders (6) for different blanks, characterized 
in that the holders (6) provided in the region of the plate blank magazine (w) can be stacked on one 
another in the form of at least one tower (8) and can be removed from mutual engagement by means of 
a decoupling device (11), and in that each tower (8) is fully or partially movable in the handling area (u), 
where the portion of the tower (8) that is not to be moved can be accommodated and retained by the 
decoupling device (1 1), and the portion of the tower to be moved contains or receives in the uppermost 
holder blanks to be processed 

2. Device in accordance with Claim 1, characterized in that a plate delivery device (13) associated 
with the copying table is provided with which the moving section (8a) of the tower (8) can be brought into 
operative connection. 

3. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that the bottom holder 
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(6) of the tower (8Jis connected with a transport device (12) provided in the region of the track (10), and 
in that every holder (6) that is stackable on the bottom holder (6) is capable of being raised by the 
decoupling device (11). 

4. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that the decoupling 
device (11) has lifters (15) which face one another and which can be engaged with the desired holder (6). 

5. Device in accordance with Claim 4, characterized in that the lifters (15) are designed as wedges 
that travel beneath the associated holders. 

6. Device in accordance with Claim 4 or 5, characterized in that the decoupling device (11) has 
several sets of simultaneously activatable lifters (15) that are arranged on top of one another and are each 
associated with one liftable holder (6). 

7. Device in accordance with one of Claims 4 through 6, characterized in that the holders (6) are 
equipped with guide surfaces 18 associated with the lifters (15). 

8. Device in accordance with one of Claims 3 through 7, characterized in that the transport device 
(12) provided in the region of the track (10) takes the form of a preferably continuous traction roller that 
is drivable in both directions. 

9. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that the holders (6) are 
equipped with preferably adjustable stops (19a, b) for the associated blanks (5). 

10. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that the holders (6) can 
be spaced apart from one another by means of spacer elements (9), preferably in the form of posts, that 
mate precisely with one another. 

1 1. Device in accordance with Claim 10, characterized in that the holders (6) are equipped with 
formed mating pins (21) and mating holes (22), preferably in the region of the spacer elements (9). 

12. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that the holders (6) take 
the form of pallets. 

2 page(s) of drawings 
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